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CESKA TREBOVA ALUNOXDP <
welding supplies
AX-410 W.Nr.: 1.4009
Normy
EN ISO 14343-A G 713
EN ISO 14343-B SS7410
Werkstoff-Nummer 1.4009
AWS A5.9 ER410

Vlastnosti a oblast pouziti

Svarovaci draty nebo ty€inky WIG, typu feritické- Cr-oceli pro svafovani a navafovani. Spoje na
zakladni materialy Cr-oceli s 12-14% Cr. Navafovani na rGzné zakladni materidly — nelegované,
nizkolegované, Zarupevné do pracovnich teplot 450 °C apod. PouZiva se zejména na navaiovani
korozivzdornych tésnicich ploch armatur. Vysledna tvrdost je zavisla zejména na promiseni se
zakladnim materialem / nauhli¢eni navaru/ a kone¢nym tepelnym zpracovanim . Velice dobré
operativni vlastnosti pfi svafovani, hladky povrch navaru . Svarovy kov je dobre lestitelny.

Slozeni svarovaciho dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

C

Si

Mn

Cr

0,08

11

0,6

14,5

Pouziti na:
Feritické korozivzdorné oceli

X6Crl13 1,4000, 1,4006 X12Cr13, 1,4008 GX12Cr14, X20Cr13 1,4021, 1,4024 X15Cr13
Korozivzdorné navary na vSechny typy oceli, napf. :ASTM 176 Gr. 403, 420;240 Gr. 410, 410S;314
Gr. 403, 410, 420;511 MT 403, MT410;580 Gr. 403, 410, 420;988 UNS 41000

Mechanické hodnoty

Ochranny plyn

Smésny plyn M20

Mechanické viastnosti

Tepelné zpracovani 2h/720°C svarového kovu podle
Zkus$ebni teplota 20°C EN ISO 15792-1
0,2% Mez kluzu Rp0,2 [MPa] 450
Pevnost v tahu Rm [MPa] 650
Taznost A (LO=5d0)% [%] 15
Tvrdost / pfi navarovani/ [HB] 200( bez TZ 320)
Pouzitelné ochranné plyny (EN ISO 14175)
MAG:smésny plyn M20, M12 , M13
Schvaleni
Aktualni situace je soucasti samostatného dokumentu
baleni
civka @ mm 0,8 1,0 1,2 1,6

*ostatni rozméry na vyzadani

Vytisk 02/2013




